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Esta é uma versao condensada da Guideline completa

Para mais informacgdes relativamente ao Sistema de Qualifica¢cGes, contactar o Secretariado
do IAB/EWF, ou o seu Organismo Nacional Autorizado (consultar os respetivos contatos
nacionais nos sites da IIW e da EWF)
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Prefacio

O presente documento constitui a Diretriz Europeia do “Técnico Europeu de Reparacdo de
Carrocaria Automoével”

Esta diretriz, que tem como finalidade a educagdo, formagdo, avaliagdo e posterior
qualificacdo de profissionais. Foi preparada, avaliada e formulada pelo Comité Técnico da EWF
sob a drea de competéncia de “Educacdo, Formacdo e Qualificacdo”, contendo informacdes
gerais para o publico e organizacdes que implementam estas qualificacdes.

Este documento foi produzido tendo em conta o projeto CARBOREP (CARBOREP - Formacgao
Europeia para pessoal do setor da reparagdo de carrogarias da industria automével, numero
de referéncia do programa: 2016-1-UK01-KA202-024374), financiado com o apoio da
Comissao Europeia.

A informacao contida nesta publicagdo vincula exclusivamente o autor, ndo sendo a Comissao
responsavel pela utilizacdo que dela possa ser feita. Estdo disponiveis copias deste documento
na Equipa de Gestdo da EWF ou nos seus distribuidores designados e podem ser
descarregadas no web site da EWF: www.ewf.be.
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REQUISITOS MINIMOS PARA A EDUCACAO, FORMACAO, AVALIACAO

E QUALIFICAGAO DE PROFISSIONAIS

1 Introducao

Este guia apresenta os requisitos minimos para a educagao e formagdo, que foram
estabelecidos por todos os membros nomeados autorizados da EWF (ANBs), em termos de
Resultados de Aprendizagem (Conhecimento e Competéncias) e as horas de contacto
(formagao) necessdrias para alcangar esses mesmos resultados de aprendizagem. Serd
periodicamente revista pelo Comité Técnico da EWF respetivo para ter em conta mudancas
que reflitam o "estado da arte”.

Dos formandos que completem com sucesso o exame de avaliagdo serd esperado a
capacidade de aplicarem os resultados de aprendizagem a um nivel correspondente ao
previsto para o diploma desta qualificacdo. O contelddo geral desta formacdo modular
apresenta a seguinte estrutura:

Horas de
Formagéo
UNIDADES DE COMPETENCIA Recomendadas*
TERCA
CU 1: Acos para reparagdo estrutural de Carrogaria Automével — Reparacdo por
Soldadura
28
CU 2: Ac¢o, Aluminio e Compdsitos na reparagdo estrutural da carrocaria automével —
Reparacéo com Adesivos e Ligacdes Mecanicas 28
HORAS DE CONTACTO* 56
CARGA HORARIA DE TRABALHO** 84

* As horas de contacto sdo as horas minimas de formacgdo para os percursos de formagdo padronizados. Uma hora de
contacto deve conter pelo menos 50 minutos de tempo de ensino direto.

** A carga hordria é calculada em horas, correspondendo a uma estimativa do tempo que os formandos normalmente
precisam para completar todas as atividades de aprendizagem necessarias para atingir os resultados definidos em ambientes
formais de aprendizagem e do tempo necessario para realizar os exames e todo o estudo individual.

Dentro das qualificagdes da EWF, existem dois tipos de Unidades de Competéncia:

Unidade de Competéncias Transversais - Uma unidade de competéncia cujos resultados de
aprendizagem nao estdo diretamente ligados a uma func¢ao de trabalho concreta uma vez que
os conhecimentos e as competéncias atingidas serdo utilizadas em varias funcbes de trabalho
e em varias atividades relacionadas.

Unidade de Competéncias Funcionais - Uma unidade de competéncia cujos resultados de
aprendizagem estdo diretamente ligados a pelo menos uma funcdo de trabalho e cujos
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conhecimentos e competéncias atingidas serdo utilizados em fun¢des especificas de trabalho
e respetivas atividades relacionadas.

Os resultados de aprendizagem esperados sao descritos de duas maneiras: descritores de
resultados genéricos organizados em conhecimento, competéncias e atitudes; e em detalhe
para cada unidade de competéncia, organizada em fun¢bes de trabalho e atividades
relacionadas, conhecimentos e competéncias correspondentes.

Em cada Unidade de Competéncia sdo definidos objetivos e metas para uma profundidade
especifica de conhecimento e competéncias.

As horas de contacto recomendadas sdo distribuidas entre tedricas (A), projetos/exercicios
atribuidos (B), formacdo pratica em contexto de trabalho (C), etc., como se pode observar no
seguinte exemplo:

Qualificagdo: Exemplo 1
Horas de contacto recomendadas X= (SUM A:C)
Conteudo A+B+C

1.1 Perfil Profissional

Um Técnico Europeu de Reparacdo de Carrocaria Automoével (TERCA) é capaz de usar
processos de juncdo para realizar reparagdes no corpo danificado de um automoével. As
reparacdes podem variar desde pequenos danos em componentes ndo estruturais, até painéis
estruturais de carrogaria altamente danificados, exigindo a unido complexa e detalhada dos
principais elementos estruturais do veiculo. O/A técnico/a deve aplicar processos de juncdo
para realizar a reparacao (soldadura por arco e por resisténcia, adesivos e rebites).

Um TERCA é capaz de interpretar e trabalhar de acordo com procedimentos de reparacao
previamente definidos (e.g. Especificacdes do Procedimento de Soldadura / Ligacdo).

Um TERCA realiza a reparacdo em partes da carrocaria metdlicas (isto é, aco e ligas de
aluminio).

Um TERCA solicita orienta¢Oes a autoridade reguladora relativamente aos procedimentos a
seguir no caso de tarefas que saiam fora do ambito desta Qualificacdo.
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2 Percursos para a obtenc¢ao da Qualificacao

Foram definidas e acordadas duas formas distintas para obter a qualificagdo descritas neste
documento:

1. O percurso regular;
2. O percurso alternativo.

2.1 O Percurso regular

O percurso regular requer a conclusao com sucesso de um dos cursos aprovados pela EWF
gue sao formulados com o fim de assegurar todos os requisitos contidos neste guia. Esta é a
forma recomendada (Percurso 1 no Diagrama 1) pela EWF, ja que oferece a forma mais
rapida e abrangente para que a totalidade do programa possa ser concluido.

Percurso regular
U1 U2 ECBRT
- 28 h - " @} 28 h _> o @} e

Carga Horaria: 42 horas Carga Horaria: 42 horas

CU: Unidade de Competéncia
WE: Exame escrito
PE: Exame prético

Figure 2.1 — A Percurso reqular

2.2 O Percurso Alternativo

O percurso alternativo destina-se a individuos que possam ja ter experiéncia prévia nas
funcdes de trabalho sem, no entanto, terem o diploma de qualificacdo correspondente.
Estes individuos ja terdo conhecimento total ou parcial dos conteidos programaticos
definidos neste guia e podem demonstrar as competéncias para prosseguirem diretamente
para a fase de examinacdo, sem terem que frequentar um curso de formacao aprovado pelo
seu ANB (Organismo Nacional Autorizado), ou, em alternativa, participando apenas em
partes desses cursos através de um processo prévio de Reconhecimento e Validacdo de
Competéncias Adquiridas (RVCA), como é sucintamente explicado no diagrama abaixo.
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RPL Scheme Atores chave: ATB + Candidato
Acolhimento/Rececdo e Documentagdo Portfolio
Fase 1 oI T :
! Experiéncia relevante :
L e e e e e e = -
Reconhecimento Portfolio Checklist
Fase 2
Correspondéncia dos requisitos ATB
Sim Ndo
Ava"acso Revisdo técnica do portdlio
Critério 50% em cada UC Revisdo técnica
Fase 3 sim Nao
Validacdo Avaliagso v
e )
Critério 60% performance positiva Teste escrito ‘—I Formagdo I
1 Regular . L
Testepritico T == a—e—e——- ) Comissdo de
Avaliagdo
— Sim Nao
Atribui¢do do Diploma
Total * * Parcial AME
v TERCA DIPLOMA UC

3 Condigoes Gerais de Acesso

As condigdes gerais de acesso definidas pelo Grupo de Trabalho Técnico na Area de
competéncia “Implementacdo e Autorizacdao” sdo apresentadas em detalhe para todos os
paises que integram o sistema EWF. Os candidatos que nao preenchem as condi¢fes de acesso
podem seguir o curso como convidados mas a entrada para o exame relacionado ndo é
permitida.

As seguintes condicdes gerais devem ser aplicadas as Unidades de Competéncia TERCA:

e Paraa Unidade de Competéncia 1, os candidatos devem:

a. Ter pelo menos 18 anos de idade e possuir um minimo de um ano de
experiéncia em soldadura por arco aplicada a repara¢dao de carrogarias de
automoveis, OU

b. Ter pelo menos 18 anos de idade e possuir um minimo de dois anos de
experiéncia em processos de soldadura por arco, OU

c. Ter pelo menos 18 anos de idade e possuir um certificado de qualificacdo de
soldador valido (ISO 9606).

e Para a Unidade de Competéncia 2, os candidatos devem:

a. Ter completado a Unidade de Competéncia 1,

b. Ter pelo menos 18 anos de idade e ter um minimo de um ano de experiéncia
em reparacao de carrogarias, OU

c. Ter pelo menos 18 anos de idade e possuir o Diploma de “European Adhesive
Bonder” valido. (Técnico Europeu de Adesivos)
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A implementagdo das condi¢des de acesso é da responsabilidade do ANB respetivo.

4 Requisitos especiais

4.1 Percurso Regular

Os candidatos (excluindo participantes externos) devem satisfazer as condi¢des de acesso
definidas pelo ANB. Se o ANB considerar que as condi¢cbes de acesso se verificam, os
candidatos sdo obrigados a participar num curso de formacdo realizado por um Centro de
Formacdao Autorizado (ATB) que ministre no minimo, o nimero de horas de formacao
detalhadas neste guia, como horas de contacto. Havera um exame escrito para a atribuicao
do Diploma EWF.

A profundidade com que cada tdpico é tratado é indicada pelo nimero de horas alocadas no
guia. Isso sera refletido no alcance e profundidade do exame.

Os objetivos da educacdo, formacdo e avaliacdo em termos de resultados de aprendizagem
sdo descritos de duas maneiras: genericamente para cada nivel; e mais especificamente e com
mais detalhes em cada Unidade de Competéncia.

As regras para o ANB realizar o exame final sdo prescritas sob o ponto “Exame e Qualificagdao”
em cada diretriz da Unidade de Competéncia.

Para a atribuicdao do diploma de Qualifica¢cdo, a Unidade de Competéncia 2 deve ser concedida
no prazo maximo de 3 anos apods a conclusao da Unidade de Competéncia 1.

4.2 Percurso Alternativo

Este percurso alternativo é definido através de um processo de Reconhecimento e Validacao
de Competéncias Adquiridas, que é composto pelas seguintes etapas (descritas em detalhes
no Anexo l):

a) Acolhimento/Rececdo e Documentacdo

Esta etapa de acolhimento/rececdo e documentagdo é muito importante para que os
candidatos tomem uma decisdo informada sobre a sua participacdo no processo e se sintam
acompanhados desde o inicio. A informacao a ser disponibilizada nesta fase deve incluir,
entre outros elementos:

e Informacao relativa ao Sistema de Qualificacdo da EWF,
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e Informacao relativa as formas de obter a Qualificacdo de técnico Europeu de
Reparacdo de Carrocaria Automovel (TERCA) da EWF,

e Osrequisitos para se aplicar ao processo RVCA da EWF,

e Osdireitos e deveres do candidato,

e As etapas que compdem 0 processo,

e O custo associado,

e Asvantagens do processo

Solicita-se também que o candidato reldna toda a documentac¢do que possui, que comprove
a sua experiéncia profissional no setor (e.g. diplomas previamente adquiridos, declaracées
de empregadores, cartas de recomendacdo, descricdo detalhada do trabalho, etc.) e que a
apresente num Portfdlio (ver Apéndice I).

b) Reconhecimento

A documentacado reunida no Portfdélio deve ser validada para que o candidato possa iniciar o
processo RVCA. Nesta fase, o candidato deve apresentar evidéncias de que cumpre os
requisitos mencionados na fase de acolhimento/rececdo e documentagdo para que possa
iniciar o Processo RVCA.

¢) c)Avaliacdo e Validacdo

A validacdo de competéncias profissionais centra-se na andlise e avaliacdo do Portefélio de
acordo com os resultados de aprendizagem, em conjunto com a entrevista técnica e o
exame. Com base nesta avaliacdo, identificam-se as competéncias a validar e as
competéncias a serem evidenciadas e/ou desenvolvidas. Mais especificamente, deve-se
considerar o seguinte: as unidades de competéncia, o conjunto de evidéncias adicionais da
competéncia, a comparacao das evidéncias com os correspondentes padrdes de resultados
de aprendizagem e a formulagdo de um julgamento com base na competéncia evidenciada.

d) Atribuicdo do Diploma

A fase final do processo de RVCA consiste na atribuicdo do Diploma pelo ANB ao candidato
gue tenha passado com sucesso no exame teérico e pratico, cumprindo assim os padrdes
intencionalmente estabelecidos, que refletem as exigéncias de desempenho profissional e
individual.

Com base no desempenho do candidato e na decisdo final do Conselho de Exame, um
diploma pode ser emitido, ambos vélidos para toda a vida:

¢ Diploma Completo, sempre que o candidato tenha concluido com sucesso todos os
exames necessarios para obter uma qualificacao.

e Certificado Parcial, sempre que o candidato tenha concluido com sucesso apenas a
Unidade de Competéncia 1.
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Secgdo I:

Educagao Tedrica e Pratica - Descritores da Qualificagcdao e Resultados de

Aprendizagem

1 Descritores de Resultados de Qualificagao

NIVEL

Qualificagéo EQF/ EWF CONHECIMENTO COMPETENCIAS ATITUDES
Autogestéo, dentro do
ambito de uma
instrugéo de trabalho,
na aplicacéo de
processos de jun¢ao

. Conjunto fundamental | nareparacao de
Conhecimento P ;
o L de competéncias carrogarias, hum
Técnico factual e tedrico " A o
cognitivas e praticas contexto previsivel,
Europeu fundamental da e o
. L necessarias para mas sujeito a
de teoria, principios e | . o )
. Lot identificar/escolher mudancas. Assumir a

Reparacao 4 apllcabllldade de ~ . -

q Independente | processos de solucdes, ao aplicar responsabilidade, sem

c e P junco na processos de juncao autonomia para a

Aat”og?”al reparaco da na reparacao de tomada de decisdes,

LIEOITIERE paraca carrogarias, em no trabalho bésico e
(TERCA) carrogaria de um

automovel.

problemas basicos e
especificos.

supervisionar as
tarefas bésicas de
processos de
integracé@o do pessoal
de reparacéo de
carrocaria de
automovel.
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2 Unidades de Competéncias Obrigatdrias: Resultados de
Aprendizagem

Unidade de Competéncia 1: Agos para reparag¢ao estrutural de Carrogaria Automoével -
Reparacgao por Soldadura

FUNCOES DE TRABALHO
NIVEL Acos para reparagcao
QUALIFICAGCAO estrutural de Carrogaria
QEQ/ EWF Automovel — Reparagao
por Soldadura

ATIVIDADES REALIZADAS AO HORAS DE CARGA
EXERCER A FUNGCAO CONTACTO HORARIA

Interpretar e trabalhar de acordo com
procedimentos previamente definidos
(referentes a instrugdo de trabalho de
reparagdo e Salde, Seguranga e

Ambiente)
Preparar a junta de soldadura (folga,
preparagdo da superficie,
posicionamento e fixagdo)
Aplicar Soldadura MAG — 42h
3 (gés ativo) para reparar a Manusear e empregar os consumiveis
S carrocaria danificada de | aPlicveis ao processo
um automovel Configurar o  equipamento e
parametros conjuntos Horas de
- ensino:
Executar a soldadura (pingamento, Teoria:7h:
posicdo de soldadura, direcio e o
éncia, trolo das distorgo -
sequéncia, controlo das distorges Pratico: 21h
térmicas)
Realizagdo de inspegdo visual da
TERCA soldadura (e outros métodos de 28h
controlo de qualidade) Exame: Te
Interpretar e trabalhar de acordo com P:7h
procedimentos previamente definidos
(para instrugdo de trabalho de
reparagcdo e questBes de saude,
seguranga e ambiente)). Estudo
- Auténomo
Preparar a junta de soldadura (folga, Hrs: 7h
Aplicar o processo de | preparacio da superficie, (ant(;_sda
3 GMAW (EN ISO 4063 | posicionamento e fixacio) lizacs
processo 973) para — realizacao
) Manusear e empregar os consumiveis do curso)
Basic reparar a carrogaria N
danificada de um aplicaveis ao processo
automovel Configurar o  equipamento e

parametros conjuntos

Execu¢do da junta de soldadura
(direcdo e sequéncia de brasagem,
gestdo de distor¢do térmica e gestdo
térmica em relagdo aos revestimentos
de zinco protetores contra corrosdo)
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Realizagdo de inspecdo visual da
soldadura (e outros métodos de
controlo de qualidade)

4

Independente

Aplicar  soldadura por
resisténcia (EN 1SO 4063
processo 21) para reparar
a carrogaria danificada de
um automovel

Interpretar e trabalhar de acordo com
procedimentos previamente definidos
(instrugcdo de trabalho de reparacgdo e
Salde, Seguranga e Ambiente)

Preparar a junta de soldadura (folga,
preparagdo da superficie,
posicionamento e fixagdo)

Empregar e manusear consumiveis
dos Pontos de Resisténcia de
Soldadura

Configurar  os  parametros do
equipamento dos Pontos de
Resisténcia de Soldadura, realizando o
Controlo de Qualidade por meio de
um teste de “peel” em amostras de
soldadura por pontos.

Executar a soldadura por pontos
(sequéncia, gestdo e distorgdo
térmica)

Realizar de imediato um controlo de
qualidade no ponto soldado através
de um teste de “peel” e ajustar os
parametros do equipamento de
acordo com os requisitos de
qualidade.

Realizagdo de inspegdo visual da solda
por pontos (e outros métodos de
controle de qualidade)

RESULTADOS DA APRENDIZAGEM - CU 1: Agos para reparacao estrutural de Carrogaria Automovel — Reparagao por Soldadura

Qualificagao

TERCA

- GMAW;

CONHECIMENTOS

Conhecimento factual e tedrico fundamental em:

- Soldadura por pontos de resisténcia;

- Classes de ago automavel e respetivas aplicacGes;
Soldadura MAG;

COMPETENCIAS

Gama fundamental de aptidGes cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados com soldadura
MAG para reparar o corpo danificado de um automével

Gama fundamental de aptidGes cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados com GMAW
para reparar o corpo danificado de um automovel
Gama fundamental de habilidades cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados com
soldadura por pontos de resisténcia para reparar o corpo danificado de um automével
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RESULTADOS DA APRENDIZAGEM - CU 1: Agos para reparagdo estrutural de Carrogaria Automoével — Reparagdo por Soldadura

Qualificagdo

TERCA

AUTONOMIA E RESPONSABILIDADE

Autogerir, no ambito das instruges de reparagdo ou a Especificagdo do Processo de Soldadura (WPS), a aplicagdo da
soldadura MAG num contexto previsivel, mas sujeito a mudanca

Responsabilizar-se pela execugdo da soldadura MAG para reparar o corpo danificado de um automdvel, sem
autonomia para a tomada de decisGes

Realizar pedidos, ao supervisor ou OEM, para a revisdo técnica dos requisitos de soldadura MAG fora do alcance da
instrucdo de trabalho ou extensdo das competéncias do Técnico de Reparagdo de Carrogaria Automével

Autogerir, dentro das diretrizes de uma instrugdo de trabalho de reparagdo ou Especificagdo do Processo de Brasagem
(BPS), a aplicagdo de GMAW num contexto previsivel, mas sujeito a mudanga

Responsabilizar-se pela execugdo GMAW para reparar o corpo danificado de um automével, sem autonomia para a
tomada de decisdes

Realizar pedidos, ao supervisor ou OEM, para a revisdo técnica de GMAW para la da extensdo de competéncias do
Técnico de Reparagdo de Carrogaria Automovel

A aplicagdo da soldadura por pontos de resisténcia num contexto previsivel, mas sujeito a alteragGes

Responsabilizar-se pela execugdo de soldadura por pontos de resisténcia para reparar o corpo danificado de um
automovel, sem autonomia para a tomada de decisdes

Realizar um pedido, ao supervisor ou ao OEM, para revisdo técnica dos requisitos de soldadura por pontos de
resisténcia fora do alcance das instrugdes de trabalho ou extensdo das competéncias do Técnico de Reparagdo de
Carrogaria Automovel
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Unidade de Competéncia 2: Ago, Aluminio e Compésitos na reparagao estrutural da
carrogaria automodvel — Reparagdo com Adesivos e Ligagdes Mecanicas

QUALIFICAGOES

NIiVEL

QEQ/ EWF

FUNGCOES DE TRABALHO
Ago, Aluminio e
Compdsitos na
reparagdo estrutural da
carrogaria automovel —
Reparagdo com Adesivos
e Ligagdes Mecanicas

ATIVIDADES REALIZADAS AO EXERCER O
CARGO

HORAS DE
CONTACTO

CARGA
HORARIA

TERCA

4

Independente

Aplicar colagem adesiva
para reparar a carrogaria
danificada de um
automovel

Interpretar e trabalhar de acordo com
procedimentos  previamente  definidos
(instrugdo de trabalho de reparacgdo e Saude,
Seguranga e Ambiente)

Observar e tomar medidas para alcangar
condigdes ambientais e objetivas de
trabalho.

Reparar a junta de soldadura (folga,
preparagdo da superficie, posicionamento e
fixagdo)

Empregar material adesivo, manuseamento
e ferramentas

Executar a jungdo de acordo com o tipo de
adesivo usado

Garantir a aplicagdo e fixagdo correta do
adesivo

Realizar a inspegdo visual da jungdo (e outros
métodos de controlo de qualidade)

4

Independente

Aplicar reparacées
mecanicas para
reparagdo da carrogaria
danificada de um
automovel

Interpretar e trabalhar de acordo com
procedimentos  previamente  definidos
(instrugdo de trabalho de reparagdo e Saude,
Seguranga e Ambiente)

Preparar os substratos de jungdo (formagdo
de furos, preparagio de substratos,
posicionamento e fixagdo)

Empregar o elemento de fixagdo mecanica,
manuseamento e ferramentas, no ambito
do:

- Rebite de aste de rutura - rebite de cabega
bolbo

- Rebite de aste de rutura - cabeca escariada
(parafuso)

- Rebitar

- Rebite auto perfurante - rebite oco

- Rebite auto perfurante - rebite sélido
- Rebite de forma de fluxo

- Parafuso de brocagem de fluxo

Executar a jungdo de acordo com o tipo de
elemento de fixagdo mecanico utilizado

Realizar a inspegdo visual da articulagdo (e
outros métodos de controlo de qualidade)

4

Independente

Aplicar a tecnologia de
unido hibrida para
reparar a carrogaria
danificada de um

Interpretar e trabalhar de acordo com
procedimentos  previamente  definidos
(instrugdo de trabalho de reparacgdo e Saude,
Seguranga e Ambiente)

28h

42h

Horas de
ensino:
Teoria:7h;

Pratico: 21h

Exame: Te P:
7h

Estudo
Auténomo Hrs:
7h (antes da
realizagdo do
curso)
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automovel, como uma | Preparar a junta de unido (formagdo de
combinagdo de: furos, preparagdo de superficies,

4e3ou posicionamento e fixagdo)

4e5

Empregar a ligagdo adesiva, manuseamento
e ferramentas

Empregar e manusear a tecnologia de unido
de fixadores mecanicos (elemento de fixagdo
mecanico, espessura da chapa, tamanho do
furo)

Execuc¢do da jungdo de acordo com o tipo de
elemento de fixagdo mecanico utilizado

Garantir a aplicagdo e fixagdo correta do
adesivo

Realizar a inspegdo visual da jungdo (e outros
métodos de controlo de qualidade)

RESULTADOS DA APRENDIZAGEM - UC 2: Ago, Aluminio e Compdsitos na reparagao estrutural da carrogaria automdével — Reparagao
com Adesivos e Ligagdes Mecanicas

Qualificagdo TERCA

Conhecimento factual e tedrico fundamental em:

- Materiais utilizados na construgdo de carrogaria automével e as suas areas de aplicagdo;

- Colagem por adesivos;

- Fixadores mecanicos;

- Tecnologia de jungdo hibrida;
4 Colagem Adesiva em combinagdo com e.g. 3 Soldadura por pontos de resisténcia ou 5 Fixadores
mecanicos

CONHECIMENTO

Gama fundamental de aptidGes cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados a colagem por
adesivo para reparar a carrogaria danificada de um automével

Gama fundamental de aptidGes cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados com fixadores
mecanicos para reparar a carrogaria danificada de um automovel

COMPETENCIAS

Gama fundamental de aptidGes cognitivas e praticas em problemas basicos e especificos relacionados com a
tecnologia de jungdo hibrida para reparar a carrogaria danificada de um automavel

Gerir, dentro das diretrizes de uma instrugdo de trabalho de reparagdo, a aplicagdo de colagem por adesivo num
contexto previsivel, mas sujeito a mudanga

Assumir a responsabilidade pelo uso da colagem por adesivo para reparar a carrogaria danificada de um automovel,
sem autonomia para a tomada de decisGes

Realizar um pedido, ao supervisor ou ao OEM, para a revisdo técnica dos requisitos de adesdo adesiva fora do alcance
da instrugdo de trabalho ou extensdo das competéncias de um Técnico de Reparagdo de Carrogaria Automovel.

Gerir, dentro das diretrizes de uma instrugdo de trabalho de reparagédo, a aplicagdo de fixadores mecanicos num
contexto previsivel, mas sujeito a mudancga

Assumir a responsabilidade pelo uso de fixadores mecéanicos para reparar a carrogaria danificada de um automovel,
sem autonomia para a tomada de decisGes

ATITUDES

Realizar um pedido, ao supervisor ou ao OEM, para a revisdo técnica dos requisitos de fixadores mecanicos fora do
alcance da instrugdo de trabalho ou extensdo das competéncias de um Técnico de Reparagdo de Carrogaria Automovel

Gerir, dentro das diretrizes de uma instrugdo de trabalho de reparagéo, a aplicagdo da Tecnologia de jungdo hibrida
num contexto previsivel, mas sujeito a mudanca

Assumir a responsabilidade pelo uso da Tecnologia de jungdo hibrida para reparar a carrogaria danificada de um
automovel, sem autonomia para a tomada de decisdes

Realizar um pedido, ao supervisor ou ao OEM, para a revisdo técnica dos requisitos da Tecnologia de jungdo hibrida
fora do alcance da instrugdo de trabalho ou extensdo das competéncias de um Técnico de Reparagdo de Carrogaria
Automovel
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Apéndice |: Ferramentas e intervenientes no Processo RVCA

O Processo RVCA estd estruturado em 4 fases onde se definem ferramentas e intervenientes
capazes de fazer o reconhecimento do conhecimento e competéncias dos candidatos. As
ferramentas e intervenientes necessarios para cada fase do processo RVCA s3do as seguintes:

a) Acolhimento/Rececdo e Documentacdo

Ferramentas:

O Portfélio é a ferramenta recomendada nesta fase. Deve incluir as informagdes recolhidas
utilizando os seguintes formularios:

e Formulario de Profissional de Soldadura e de Registo de Formacao;
e Formulario de Profissional de Soldadura e de MotivacGes Pessoais;
e Guia de Entrevista de Soldadura;

e Tabela de autoavaliagao.

Com estes formuldrios, o candidato podera fornecer provas das suas realizacdes profissionais,
incluindo detalhes do empregador, duracdo, funcdes e responsabilidades, bem como os
percursos relevantes de educacao e formacao.

Intervenientes:

Os intervenientes envolvidos nessa fase sao os ATB — Organismo de Formagao Autorizado da
EWF — e o candidato. O ATB receberd a inscricdo do candidato e fornecera informacdes
detalhadas sobre as qualificagdes da EWF.

b) Reconhecimento

Ferramentas:

e Check list do Portofélio. Serd usado pelo candidato e pelo ATB com o intuito de
verificar o cumprimento dos requisitos e a apresentacdo dos documentos obrigatérios
e outros relevantes ao processo.

Intervenientes:
O interveniente principal envolvido nesta fase é o ATB que tem as seguintes tarefas:
e Verificar se o candidato estd em conformidade com os requisitos;

e Verificar se o candidato possui evidéncias validas ou evidéncias parciais;
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e Preencher a tabela do cabecalho da lista de verificacdo do portfélio de acordo com a
sua decisao.

c¢) Avaliacdo e Validacdo

Ferramentas:
e Revisdo técnica do documento do Portfélio,
e Uma entrevista técnica,

e Avaliagdo.

Intervenientes:

O interveniente envolvido nessa fase é o ATB, responsavel pela realizacdo da revisdo técnica
do portfélio e pelo guia de entrevista técnica. Os resultados obtidos pelo candidato devem
depois ser comunicados ao ANB — Organismo nomeado designado pela EWF - antes do
exame.

Sempre que o candidato tiver que demonstrar aptidées de soldadura, um examinador
aprovado pela ANB, que pode ser um formador de soldadura, deve ser designado para avaliar
o candidato. A imparcialidade do formador deve ser garantida de acordo com os requisitos
especificos do International Welder abordados na diretriz IAB 089 (ultima edigao).

O desenvolvimento e implementacdo do sistema de exames é da responsabilidade do
Conselho de Exame, sob a supervisdao da ANB.

d) Entrega do Diploma

Intervenientes:

Nesta fase existe apenas um interveniente envolvido, o ANB. Este é responsavel por conceder
o Certificado do Candidato como resultado da conclusdo com sucesso do Processo RVCA para
a Unidade de Competéncia 1.
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Apéndice Il: Lista de Standards Referenciados

Standard (-series) Titulo

EN ISO 9606 Qualification testing of welders. Fusion welding. Steels

ISO 4063 (process|Welding and allied processes. Nomenclature of processes and reference
135) numbers

ISO 4063 (process|Welding and allied processes. Nomenclature of processes and reference
973) numbers

ISO 4063 (process 21) | Welding and allied processes. Nomenclature of processes and reference
numbers
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